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- Sistema e Metodo - 

 

Brevetto industriale RM n°000060340 

 

 

 

 

Elementi presenti nel KIT Vetroresina: 

 

1)  Adesivo (20 gr.) A  

2)  Compost di fibra di vetro sminuzzato (5 gr.) B 

3)  Polvere di vetroresina macinata (5gr.) B1 

4)  Filacci di fibra di vetro (n°10 q.tà:10 cm cad. + n°10 q.tà: 5 cm cad. ) D - C 

5)  Fibra di vetro (5 fogli 10 x10 cm cad) E 

6)  Carta abrasiva ad acqua Grana 80-180-360 (n°3  pz.) F 
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   * 

 

 

 

*La carta Grana 80 può essere utilizzata anche a secco 
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Utilizzo del KIT: 

 

il KIT comprende un adesivo istantaneo  (A) che associato insieme in maniera distinta o al compost di fibra 

di  vetro (B), o alle polveri di fibra di  vetro (B1), o alla fibra di fibra di  vetro (C-D-E) , ogni stratificazione 

essicca  rapidamente ed indurisce entro 15 /30 secondi  divenendo immediatamente rigida o semi rigida a 

seconda degli strati conferiti al pezzo trattato, ogni stratificazione è pronta  ad essere abrasa entro  45 

secondi dalla posa! 

L’ intera area di applicazione dell’ adesivo deve essere preventivamente pulita da impurità quali grasso,olio 

ecc. possibilmente con un solvente (anti-siliconico, o sgrassante). 

 L’adesivo non deve essere applicato in eccesso o rischia di colare in punti in cui non si sta operando, 

danneggiandoli.  

Si consiglia di mascherare con carta gommata l’intera area adiacente a quella in cui viene impiegato l’ 
adesivo.  

A seguito di ogni  abrasione ripulire da polveri  ed impurità l’area per consentire nuove applicazioni 
dell’adesivo .  

Durante l’utilizzo del kit e consigliato l’utilizzo di guanti in lattice, mascherina protettiva, occhiali protettivi. 

 

Metodo di impiego : 

 

In base alla entità del danno verificatosi valutare se è opportuno: 

- ripristinare una superficie  forata di una attrezzatura Sportiva  a causa di uno sfondamento attraverso la 

metodologia di stuccatura con l’utilizzo di polvere derivante dal riciclo degli scarti della  vetroresina 

grattugiata o in Compost di fibra di vetro. 

- ripristinare un taglio di una attrezzatura Sportiva  causato da un urto, rigenerando le distanze e le 

resistenze  attraverso l’utilizzo delle fibre di vetro che verranno ordite secondo le esigenze di ripristino e 

rinforzo del pezzo da trattare. 

 

- riparare un danno subito da una attrezzatura sportiva costruita in VTR a causa di un urto. 

 

 

In base all’entità del danno causato da urto o taglio, valutare se è possibile ripristinare la trama originale 

della VTR sfibrata o sfondata,  assicurarsi sempre di operare con una tipologia di carena in VTR o affini , che 

sia vuota al suo interno o che ha al suo interno sia costituita da klark foam o poliuretano, nel caso contrario 

trovando polistirolo per non scioglierlo, prima di operare con l’adesivo, bisogna creare uno strato 

separatore utilizzando le polveri di VTR ben costipate che consentiranno di seguito le stratificazioni senza 

danneggiare il polistirolo.  

Se la trama originale sfibrata da urto o da taglio può essere ripristinata, procedere come indicato di seguito: 
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Dopo la valutazione del danno e del metodo da adottare, in questo caso la stuccatura di un foro della 

carena sfondata, procedere iniziando la riparazione sgrassando la parte utilizzando un solvente, di seguito 

abradere a secco con la carta abrasiva (F) da 80 gr. la parte da trattare 

 

 
 

 

abradere bene in profondità la parte danneggiata 
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 dopo aver rimosso le polveri dall’area di intervento, utilizzare esclusivamente l’ adesivo (A) per ricomporla 

orientando il beccuccio affusolato del flacone, che consentirà di effettuare con precisione il trattamento 

anche nei punti più estremi. 

 

 

 
 

 

Prepararsi ad utilizzare la polvere (B1) insieme all’adesivo (A) 

 

 

 
 

 

Iniettare nel foro o nel taglio l’adesivo (A) il tanto da riempire la parte che deve ricevere la polvere (B1) 

 

 
 

 

versare nel foro o nel taglio trascinando sopra la polvere (B1) costipandola bene  
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abradere rimuovendo la polvere (B1) in eccesso 

 

 

 

 
 

 

 

Pulire sgrassando la parte, di seguito ripetere il passaggio precedente fino ad ottenere il totale 

riempimento del buco o del taglio. 

 

 

 

 
 

 

Abradere con la carta (F) grana 80 a secco per sgrossare. 
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Volendo rinforzare ulteriormente la parte danneggiata si può creare un ulteriore stratificazione con le fibre 

intessute (E), procedendo come se fosse un taglio nella carena. 

 

 
 

Utilizzare un foglio di fibra di vetro (E) ritagliarla leggermente più grande della dimensione del danno, 

adattarla alla sagoma della carena, semplicemente ordendola con le dita, una volta presa la forma della 

carena sempre mantenendola o fermandola con del nastro gommato imbibirla con l’adesivo (A), una volta 

essicato dopo circa 15/30 secondi ripetere l’operazione fino a colmare livellando gli interstizi della 

intessitura, una volta completata questa operazione iniziare l’opera di rifinitura, 

 

 
 

 

Abradendol’intera parte con la carta ad acqua (F) iniziando con la grana 80. 

 

 

 
 

 

Abradere ancora con la carta ad acqua (F) da 180. 
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Abradere ancora con la carta ad acqua (F) da 360 fino ad ottenere una superficie liscia ed omogenea senza 

avvallamenti . 

 

 

La riparazione in questo caso è terminata risultando definitiva, volendo ora è possibile anche verniciare la 

carena per una finitura a regola d’ arte. 
 

Ci si tiene a precisare che la casistica differenzia le tipologie dei danni, quindi in questo caso risulta inutile 

l’esempio sopra citato, da adottare e che serve esclusivamente per rinforzare con l’adesivo (A) e le fibre 

intessute (E) una parte con danni strutturali maggiori, sottoposta anche a diversi sforzi. 

Questa e la differenza con la piccola porzione di carena interessata nella riparazione sopra indicata che ha 

necessitato solo di opera di stuccatura e di riempimento del foro con l’adesivo (A) e la polvere di VTR (B1). 

 

- Per creare degli spessori rilevanti con resistenza associata allo sforzo di trazione ad esempio per 

riattaccare le pinne del surf staccate dalla carena, dopo aver abraso e sgrassato le parti si utilizza il 

connubio tra adesivo (A) le fibre di vetro (D) poste alla base parallele alla posizione della pinna, dopo 

l’avvenuta essicazione degli strati abradere sagomando concavo l’innesto pinna-carena che ospiterà di 

seguito la fibra di vetro intessuta (E) imbibita dell’adesivo (A) per ri conferire alla pinna dinuovo resistenza a 

flessione. 

 

 

 

Tempistica di riparazione Max 10 minuti per inesperti ! 

 

 

 

Copyright e diritti di utilizzo 

 

E’ vietata ogni riproduzione, anche parziale, con qualsiasi mezzo senza l’autorizzazione scritta di Rozzyline 
ivi compresi, a titolo meramente esemplificativo, testi, immagini, fotografie, schede dei modelli e 

quant’altro. Ne è vietata inoltre la riproduzione, anche parziale, su Internet attraverso le tecniche di 
mirroring, framing, posting o tramite qualsiasi altro mezzo senza preventiva autorizzazione scritta. E’vietata 
la riproduzione sistematica al fine di trarne profitto.  

Le citazioni parziali sono consentite per cronaca recensione o pubblicazioni scientifiche, purchè 

accompagnate dal nome dell’autore o della fonte. 
 


